
精密ビット/ネジ締めロボット用ビット  精・巧・緻を極めたビットアイテム
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商品
コード サイズ 刃先×全長（㎜） 軸径

d1
軸径
d2 （㎜）

内装
（本）

外装
（本）

JAN
（4907587）

483301 ⊕ 2×74-M5 P0.8 5.0 6.0 10 100 038272
483302 ⊕ 2×74-M6 P1.0 6.0 7.0 10 100 038289

商品
コード サイズ 刃先×全長（㎜） 軸径

d1
軸径
d2 （㎜）

内装
（本）

外装
（本）

JAN
（4907587）

483303 ⊕ 2×100-M6 P1.0 6.0 8.0 10 100 038296
�

別作ビットについて
規格品で作業にあったビットが見つからない場合は、
仕様に合わせたビットを製造いたします。
全長寸法・熱処理硬度の変更はもちろん、自動組立機仕様の先端形状や、
試作段階での特殊ネジにもフレキシブルに対応します。

新しい金属材料
錆びにくいステンレス製ビットやコーテ
ィングなどご使用環境に応じた新素材
や表面処理にも取り組みます。

レーザーマーキング
ビットに必要な情報を直接印字する
ことができます。 試作・テスト用として10本単位から製作いたします。

製作本数が多いほど単価が下がりますので、製造用の場合は数量を
まとめていただくとお得になります。

通常品は、ご注文日から実働21日目の出荷となります。
トルクス・自動機用ビット（ネジ切）は、ご注文日から実働25日目の出
荷を目標に製作しております。

●別作ビット対応の概要

※製品形状によっては、型加工や治具製造などの日数が必要となります。
※納期回答は、都度ご連絡させていただきます。

手配

納期

各メーカーのネジ締めロボット用ビットを受注生産しております。
下記の他にも別作にて承ります。詳しくはお問い合わせください。

M5/M6

d2

100 1225

d1

10 5

自動組立機用ビット
ミクロン単位で稼働するロボット用で
高精度の加工が要求されます。

別作ビットデータベース
コンピュータによる管理体制。

●自動機用ビット 製作指図例

刃先形状

マイナス プラス スパドライブ ポジドライブ トルクス タンパープルーフ
トルクス

ヘックス スクエア

刃先形状･サイズ

スパナカット部の厚み

A×B：スパナカットの寸法

P：ネジ部のピッチ

M：ネジ山の径

L2：スパナカットまでの長さ 径1径2径3

L1：ネジ部の長さ

L：全長

指定硬度

寸法公差　　指定　・　社内

表面処理　　黒染め
　　　　　　ショットブラスト

見本ビス　　 有　・　無

正式図面　　有　・　無

数　　量

mm

mmmm

mm

mm

mm mm mm

mm

5

74

30

d1

3 11

d2

ネジ締めロボット用ビット� D61

ネジ締めロボット用ビット� D62

D61

D62

商品
コード サイズ 刃先×全長L（㎜） φD 下穴深さ （㎜）

内装
（本）

外装
（本）

JAN
（4907587）

422371 対辺  5.5× 70 9 25 10 100 326300
422381 100 9 25 10 100 326317
422372 6× 70 10 25 10 100 326324
422382 100 10 25 10 100 326331
422373 7× 70 11 25 10 100 326348
422383 100 11 25 10 100 326355
422374 8× 70 13 25 10 100 326362
422384 100 13 25 10 100 326379
422385 10×100 16 25 10 100 326393

24
14

24
14

φ6

φ6

L

L
33

33

φD

φD

H8・10

H5.5・6・7

電気製品や六角頭付きのタッピンネジなどの締め付けに。
ソケットビット� B44

B44



ネジ締めコスト低減＆エコロジー  ビットホルダー／ショートビット
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10.5 φ7.4

75 25
13
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18

10.5
φ7.4

75 25 9.5

φ10

18

商品
コード サイズ 刃先×全長（㎜） 内装

（本）
外装

（本）
JAN

（4907587）
482420 対辺  6.3×75 10 100 334015

10

75 25 9.5

φ11.2

商品
コード サイズ 刃先×全長（㎜） 内装

（本）
外装

（本）
JAN

（4907587）
482410 対辺  6.3×75 10 100 334008

13

10

75 28

φ11.2

1345
精密ビット D71またはD72（4mm）

商品
コード サイズ 刃先×全長（㎜） 内装

（本）
外装

（本）
JAN

（4907587）
482425 対辺  6.3×75 10 100 334039

※精密ビットは付属していません

商品
コード サイズ 全長（㎜） 内装

（本）
外装

（本）
JAN

（4907587）
482429 45 10 100 358646

商品
コード サイズ 刃先×全長（㎜） 内装

（本）
外装

（本）
JAN

（4907587）
482415 対辺  6.3×75 10 100 334022

 Cピンでビットを保持。
切り粉が付着しない。
V溝のあるショートビット専用。

ビットホルダー� HA

Cピンとマグネット両方で保持。
ショートビット用（V溝の有無は問わない）。

マグネット付ビットホルダー� HAM

 ハーフムーン型の精密ビットを差し込むことで 
小型電動ドライバーが使える。

ビットホルダー� HD-71×45

 Cピンでビットを保持。
切り粉が付着しない。
V溝のあるショートビット専用。

ビットホルダー� HB

 強力マグネットでビットとネジを保持。
ショートビット用（V溝の有無は問わない）。

マグネット付ビットホルダー� HBM

HA

HBM

HB

HD-71×45

HAM

対辺 6.35 mm

対辺  6.35 mm

対辺 6.35 mm

25.4
8

25.40.8（⊖4）
1.0（⊖6）

8

25.4
8

33.3
8

商品
コード サイズ 刃先×全長（㎜） 熱処理区分 内装

（本）
外装

（本）
JAN

（4907587）
421231 ⊕ 1× 25.4 H 10 100 325006
421241 ⊕ 2× 25.4 H 10 100 325013
421242 ⊕ 3× 25.4 G 10 100 325020
421251 ⊖ 4× 25.4 G 10 100 325037
421252 ⊖ 6× 25.4 G 10 100 325044
421260 対辺 2× 25.4 H 10 100 325105
421261 2.5× 25.4 H 10 100 325112
421262 3× 25.4 H 10 100 325129
421263 4× 33.3 H 10 100 325136
421264 5× 33.3 H 10 100 325143
421265 6× 33.3 H 10 100 325150

ビットホルダーに取り付けて使用。
ショートビット� B33

B33

25.4
8

商品
コード サイズ 刃先 ㎜ 全長 （㎜）

内装
（本）

JAN
（4907587）

635400 T6 1.65 25.4 10 063359
635401 T8 2.3 25.4 10 063366
635402 T10 2.72 25.4 10 063373
635403 T15 3.26 25.4 10 063380
635404 T20 3.84 25.4 10 063397
635405 T25 4.4 25.4 10 063403
635406 T27 4.96 25.4 10 063410
635407 T30 5.49 25.4 10 063427
635408 T40 6.6 25.4 10 063434
TORX® およびトルクス® は、米国アキュメント・インテレクチュアル・プロパティズ LLCの登録商標です。
ベッセルは米国アキュメント・インテレクチュアル・プロパティズ LLCの正式ライセンシーです。

ビットホルダーに取り付けて使用。
トルクスビット� A4

A4

H6.3

H 6.3

H 6.3

H 6.3


