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エアーハサミ　切りたいものを逃さず確実に切断

●ブレードはスタンダードとマイクロエッジの2種類を用意。

ベッセルでは、多彩な用途に合わせた別作ブレードの製作をおこなっております。
低コスト・スピーディーな対応で、広範囲の作業にフレキシブルに対応いたします。下記の形状例をご参考にご指示ください。
また、下記の形状以外のものも1丁より製作いたします。

エアーハサミ GT-H12K/H30/H120K/HS30No.

  品番No. 能力（max） 　空気　
消費量  　使用　

空気圧力 全長
（刃付） 

重量
（刃付） JAN

    （㎜） （㎤/回） （MPa） （㎜） （g） （4907587）

 GT-H30 丸型・両刃可動 ケブラー t＝1 584 0.3 280 1,030 ー
 GT-H12K 丸型・片刃固定小型軽量タイプ（別作） ケブラー t＝0.3 116 0.2 186.2 290 ー
 GT-H120K 丸型・片刃固定 帯鉄15×0.5t 116 0.5～0.6 211 340 ー
 GT-HS30 角型・両刃可動 ケブラー t＝1 584 0.3 260 970 ー

 品番No. 適用機種  形状 刃開き 　切刃　
有効長  重量 JAN

     （㎜） （㎜） （g） （4907587）

 H30ME H30,  ハサミタイプ
 26 50 280 ー

 H30MEL HS30 波形マイクロエッジ仕様 34 67 285 ー
 H12ME30K（別作） H12K   17 28 56 ー
 H120SK H120K ハサミタイプ 15 38 115 ー

・ホース継手…R1/4（本体側Rc1/8）・使用エアーホース内径…5mm
・GT-H30, HS30  全長・重量は、ブレードH30ME取りつけ時の寸法です。

※ブレードは別売です。
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ブレード仕様

 品番No. 刃開き 　切刃　
有効長  A 重量 JAN

  （㎜） （㎜） （㎜） （g） （4907587）

GT-HWR1, HWS1用 
 HW1J 3.0 17 25 16 370013
GT-HWR10, HWS10用 
 HW10J 5.0 28 40 76 370020

ブレード仕様

ブレードエッジ部拡大

GT-H30 丸型・両刃可動

GT-H12K 丸型・片刃固定 小型軽量タイプ（別作）

GT-H120K 丸型・片刃固定

GT-HS30 角型・両刃可動

●ブレードの開閉は、エアーピストンで駆動。
●本体とブレードのスプリング部品がないのでメンテナンスがラクになりました。

複動式エアーハサミ GT-HWR1/10  GT-HWS1/10No.

 品番No.  能力φ（㎜） 空気消費量 加圧力 使用空気圧力 A B 重量 JAN
  銅線  鉄線 （㎤/回） （N） （MPa） （㎜） （㎜） （g） （4907587）

複動式エアーハサミ（丸型レバー無し）
 GT-HWR1 1.0  0.5 45 294 0.4～0.5 95 20 84 309723
 GT-HWR10 1.8  1.2 116 588 0.4～0.5 146 36 295 309754
複動式エアーハサミ（角型）
 GT-HWS1 1.0  0.5 45 294 0.4～0.5 95 23×20 116 309716
 GT-HWS10 1.8  1.2 116 588 0.4～0.5 146 36 356 309747

GT-HWR

GT-HWS

A

形状例

H →ハイス
B →超硬
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外形

材質

参考： ベッセル別作ブレード品番記号の見方

No.   NY10   A  E  H  15 図面登録番号

特殊材料のみ記入

下記別作ブレード形状例より
刃先

取付本体記号

A・両刃（樹脂向） B・片刃（金属向） C・カシメ D・その他

角度付A

ダイレクトゲート
スプルーがそのままゲートになったもの　

ダブル刃AHW

くぎ抜きVO 曲げるDI

ハサミVHA フィルムゲート結束線の切断

L型クイキリK L字型L

横向き刃
M/XL/XR チューブカットTN

打ち抜くG

ペンチタイプI

かしめるC ノセゲートD

クイキリE 強力切断F

角度付B

NH ヒートニッパー

クランクH

AHEクランククイキリ
離型時に自動切断される
小さいゲートの処理などに

ストレート刃
ストレートロング刃J(JL)

製品が縦長で、
通常刃ではゲートまで
ニッパーがとどかない
場合などに

別作ブレードのご注文は一丁から対応いたします！


